
EPS380 连续供墨绘图仪

使 用 说 明 书



序 言

尊敬的客户：

您好！

感谢您对卡维连续供墨绘图仪的支持与信任。绘图仪融合了国内

外同行业的先进技术，配有独立先进的全自动智能收放纸系统，采用

爱普生 380 喷头打印技术，性能稳定，操作简单，性价比高，特别适

合广大服装行业使用。真诚的希望您在使用本公司产品时能为我们提

供宝贵的意见，您的满意就是我们最大的心愿！

精心制造，成就卓越品质！



安全操作须知

重要提示：

为保证绘图仪的正常使用，请仔细阅读以下有关安全操作的注意事项，日常

使用中严格遵守。

1.放置绘图仪在水平地面上

——不平稳的地面会造成不必要的故障发生，影响打印精度，走纸偏斜；

2.勿使用与机器标明额定电压不符或不稳定的电源，受损或老化的电源线

——电源不符或不稳定会导致绘图仪性能下降，严重会毁坏绘图仪电路板，甚至

导致火灾或电击；

3.使用仪器电源时，务必确保电源有效接地

——仪器不接地，会由于静电积累过多放电而导致绘图仪严重损坏；

4.非专业人员不要随意拆装器件或改装

——会导致火灾或性能不稳定的损害后果；

5.仪器工作时勿将手放在墨车旁，关机状态下，切勿人工快速移动墨车

——快速移动过程会产生不恒定电流，而损坏机器主板；

6.仪器出现异常情况（如焦糊味、冒烟、异常噪音等），勿继续使用

——立即切断电源，仔细检查，排除故障隐患，或联系专业人员；

7.保持机器表面清洁避免液体或者杂物进入仪器内

——引起线路板短路造成机器损坏，并可能引起火灾；

8.当仪器长时间不使用，应将电源线拔下，墨盒取出来，压纸轮抬起；

9.在打印过程中操作人员不要长时间离开；

10.绘图过程中，暂停状态下不要移动墨车，进退纸，否则会造成绘图位置偏离；

11.绘图仪放置远离强光照射、有辐射或电磁干扰或热能的地方，注意防潮防尘；

12.切勿频繁连续开关电源，关闭电源后等待 10 秒钟再打开电源，避免瞬间电流

损坏器件；



技术性能参数

机器型号 LFLYLS120 LFLYLS170 LFLYLS190 LFLYLS210 LFLYLS230

打印宽度 120CM 170CM 190CM 210CM 230CM

机器宽度 175CM 225CM 245CM 265CM 285CM

打印速度 双向高速 120 平方米/小时

打印格式 HPGL 绘图语言，兼容国内外 CAD软件，特殊格式可定制

分辨率 150/300/600/1200DPI

喷头类型 EPS380 连供喷头

线条质量 清晰、圆顺、无接缝 可选 1-8号粗细线

喷头清洗 打印前自动清洗

装纸系统 前加高装置，支持直径 30CM卷纸

走纸系统 隐蔽式红外线精准走纸系统，连续 400米不走偏

收送纸方式 全自动收送纸，无人值守

打印介质 40-80 克普通卷筒打印纸

通讯接口 网口(多台电脑可单独控制打印)

电源电压 110/240V 47/66HZ

按键面板 按键式操作，简单，方便，耐用

主机结构 模具标准化金属结构，机器精密度高，比同级机器更一体华

输出中心 1. 支持手动或自动打印 2.可选省墨模式 3. 支持联网打印

4. 实时显示打印进度 5.超宽自动分页 6.即点即打



绘图仪部件名称及介绍

1.墨 车：喷头安装于此，小车左右移动进行绘图

2.压纸手柄：抬起或压下压纸轮

3.电源开关：控制整个仪器的电源开关

4.网络接口：数据传输输入接口

5.按键面板：人工手动操作平台

6.底 角 垫：调节及固定机器平衡

7.送 纸 杆：承载打印纸

8.平 衡 杆：使纸张平衡

9.收 纸 杆：将已绘制的唛架卷起

10.送纸电机：打印过程中自动供纸作用

11.横 梁：连接左右脚架构成完整的支架

12.脚 架：有左右脚架，带电机为右脚架

13.压 纸 轮：推动纸张前后移动

14.墨 水 瓶：回收废弃墨水



安装

1.绘图仪的安装

1.1 安装前物品检验

仪器包含以下物品：主机、右脚架（带电机）、左脚架、横梁、收送纸杆*2、

平衡杆*2、工具盒（螺丝*4、内六角扳手、墨水、堵头、合格证、保修卡、电源

线、数据线）

1.2 机器的安装

绘图仪为主机和支架分离式结构，独立包装。

首先取出左右脚架，横梁，带电机的为右脚架。将横梁与脚架通过左右各两

颗螺丝固定即可完成支架的安装。

两人左右一端托起主机底部（注意不要用力于侧边盖，防裂），然后把主机

放在支架上，侧板两个孔位对准脚架的螺丝，固定主机侧板与脚架使成为一体。

安装好机器摆放平稳不晃动。

将电机接头、感应器接头对应连接起来，注意方向。

2.连接电源和计算机

确保机器的电源开关处于关闭状态，并确保电源电压为 110V~220V，将随机

配送的电源线插入主机右边的电源插口。

将随机配送的网络数据传输线分别连接到电脑和绘图仪网络接口上。

3.收送纸的安装

首先把送纸杆横穿唛架纸筒（注意纸的方向），用堵头把纸筒卡紧，锁定送

纸杆。然后按照上图所示走纸方向把纸装好，纸张拉平直，不可一边松一边紧，

放下压纸手柄使压纸轮压着纸张。不需要卷起已绘制的唛架时，收纸杆和平衡杆

B可不用。



4.加注墨水

绘图仪选用 EPS380 连供喷头，使用时需先往小车上的墨水瓶里加注墨水（大

概 2/3 的容量高度），使用过程中保持墨水容量不低于 1/3.

5.按键面板使用说明：

打开机器电源后，墨车自动回到原点，按键面板的指示灯亮，此时可接受 PC

端输送过来的唛架文件并打印。



绘图仪按键面板设计直观，简洁，大气，一目了然。

采用八键设计：上下左右键、暂停/清洗/取消//复位键。左右按键移动墨车，

上下按键前后走纸。暂停键，在打印过程中，按一下则暂停打印，接着按一下继

续打印，如果需要停止打印，则先按一下暂停打印键，待墨车停在左边或者右边

时，再长按取消键，取消打印任务。墨车移动后，按复位键可使墨车回到原点位

置。当打印效果模糊或断线时，机器待机状态按住清洗键移动墨车，机器试喷墨

水到纸上，可以对喷头进行清洗操作。

输出管理软件安装与说明

绘图仪输出管理软件能绘制来自各种打板软件的*PLT 格式文件，如力克、格

柏、PGM/OPTITEX、ET、博克、富怡等，能实时显示打印进度，具有智能和自

动清洗喷头技术。

1.输出管理软件程序安装

输出管理软件是绿色免安装版，拷贝到非系统盘外的任何磁盘下（如 D/输出



管理软件）即可，右键点击此 文件发送到桌面快捷方式。本软件基

于 MICROSOFT VISUAL C++ 2008 开发，部分电脑需补充安装对应系统版本的运行

环境包： 或者

2.输出管理软件使用说明

2.1 界面概况

2.1.1 输出管理软件界面

界面主要分四个部分，从上到下分别为工具栏，文件列表栏，预览图区域，

状态栏。

工具栏功能主要是对唛架文件的操作，机器参数的设置等；

文件列表栏主要显示选中文件的文件名，横宽，份数，创建时间等文件信息；

预览图部分可以放大缩小选中文件图形，打印过程中的打印进度情况；

状态栏显示机器的 IP 地址，机器工作状态，坐标值等状态；

鼠标停留在工具栏任何一个功能键三秒钟，左下角的状态栏就显示该功能键

的功能说明。

2.1.2 工具栏主要按钮功能介绍

开始打印选中的文件；

暂停正在打印的文件；

停止正在打印的文件；



物理删除文件，且不可恢复，谨慎操作；

增加或者减少单个文件的打印份数；

图形 90 度旋转，常用于超宽打印中使用；

机器停止状态下可使墨车回到原点位置；

设置打印内容的墨车方向打印起点，数值大则靠中间开始打印，数值越小

则越靠边打印；

详细设置见 2.2 绘图仪参数设置

可预览操作后的文件图形情况；

自动打印的开关按钮； 打钩为自动打印状态；

页面右侧下面此按钮可选择打印起始段；如当打印过程中停电或

者卡纸导致打印未完成，此功能可实现段选打印内容；

2.2 绘图仪参数设置

新安装的绘图仪需要做相关参数设置来调整打印效果。打开“机器参数”

图标，密码为“123456”，进入机械及运行参数设置对话框，如下图：

机器出厂时，工厂技术人员已调好本机的相关机器参数，包含了机器的运动

参数，机器型号，编号，版本，出厂日期等，粘贴于机器导轨右后侧上（开关侧

边），请用户妥善保护此页面参数，以便日后维护参照。



喷头位置设置：（以双喷头为例）

设置两个喷头的相对位置，使小车单次行程中两个喷头绘出的图像成一条直

线，“喷孔 1 & 2”为一号喷头（左边靠前喷头），其参数默认：喷孔 1 是 0，

喷孔 2是 72；“喷孔 3 & 4”为第二号喷头，以一号为基准来调整，一般参数为

喷孔 3是 772，喷孔 4 是 844。若单次行程喷出的图像有偏移，则调整二号喷头

的喷孔 3 & 4 参数。如下例说明

同一个喷头的两列线条错开不聚焦，则调整喷孔 2 或 4后面的对应参数值；

2个喷头的线条出现或左或右的偏移，则同时加大或减小喷孔 3&4 的参数值

“送纸速度”指进纸的速度，有高、中、低三个档位，出厂默认中速；

“喷车运行”指喷头车来回移动的速度，有高、中、低三个档位，出厂默认中速；

行步进量：

走纸方向步进电机单步送纸的距离调整，就是墨车一去一回两个行程之间喷

出的线条接线的调整，如果出现空隙或重叠的情况通过调整此数值

为了能清楚说明，图中蓝色表示一号喷头喷出的线，灰色则为二号。如图中

出现空隙或重叠情况，可以通过减小或加大数值来调整长度方向的接线效果。

运动接线校正：

在两个喷头出墨绘图成一条直线的情况下，墨车一去一回两个行程的线条左

右错位情况的调整。如下图错位情况，可通过调整此数值，使其绘出一条直线。

高中低对应喷车运行速度；



如果两个墨盒出墨绘图成一条直线，墨车一去一回行程中间线条绘图成一条直线，

而左右两边稍微有轻微错位，则通过调整左右两边的参数进行补偿，如下图参数：

左右接线校正：当左右两边来回对接线有轻微错位，通过调整此参数进行补偿，

此数值有效范围在-10~10 之间；

左右变速距离：此数值针对“左右接线校正”，是指接线校正变速距离的长短；

左右缓冲量：左右两边的刹车距离，一般参数默认，如出现撞边或者喷头边线未

打印完返程，通过调整此参数值来改善墨车运行，缓冲量默认值-15。

2.3 系统设置

2.3.1 绘图设置

“纸长”：指进退纸的方向，“纸宽”指墨车左右移动的方向。

此设置用来调整打印出来的尺寸误差。步骤：先把参数设置成左上图“调试

前”的参数，然后打印一个 100*100cm的方框图，打印完成后铺平用尺子量打

印的方框图尺寸，然后填上对应的位置即可，如“调试后”的图示。

2.3.2 打印进纸



设置打印前自动进纸或者打印完成后进纸的时间，可根据实际需要来设定，

一般默认 0；

2.3.3 分页设置

纸张宽度，一般默认设置 2200。如果需要打印的幅宽大于卷筒纸的大小，则

设置纸张宽度为卷筒纸宽度，如 1.63米的纸张，则设置 1600左右；页间距是指

分页的间距距离，一般默认 100

2.3.4 目录设置

如上图，

“手动目录”指设置打开某个指定文件夹的打印文件，并在列表中显示；

“自动目录”指设置自动打印目录的读取路径， 勾选状态进入自动打

印目录，没有勾选则不会自动打印。

2.3.5 线条粗细设置

可设置 1-8 像素的线条情况，像素越大线条越粗，一般默认选择 3像素；



2.4 绘图仪与电脑连接设置：

构图绘图仪采用最优的网络传送方式，其连接原理是设置电脑 PC 端的 IP与

绘图仪的 IP在同一个网段内，机器出厂默认 IP 地址：192.168.1.169.

为保证电脑与绘图仪的连接稳定性，请把电脑网卡属性配置的连接速度和双

工模式，设置成 100 Mbps 全双工。

1如机器直联到主机后面网卡，只需要把本地连接 IP 如图填写即可。



2 机器连接路由器:如果路由器工作在 192.168.1.xxx网段，直接插上即可使用。

3.路由器是其他的网段连接方法：把路由器的DHCP网段改成192.168.1.xx网段；

或者先查看记录好电脑联网 IP，再手动给电脑添加 192.168.1.xxx 网段地址。





常见问题及处理

Q1：绘图仪安装好之后，打开电源开关，机器没电？

A1：1.检查电源线是否插牢或接触不良；

2.检查主机电源开关是否失灵或开关保险烧断；

3.检查电源线是否损坏；

Q2：已输出打印指令，但绘图仪不工作？

A2：1.数据线是否正确连接或两头是否接触不良；

2.检查打印机是否连接上电脑；

3.绘图仪按键面板是否有按“暂停”键，暂停了打印的操作；

4.检查文件格式是否为*PLT格式；

5.软件文件受损或 windows异常，需重装软件或电脑系统；

Q3：绘图仪工作过程中，机器突然停止了？

A3：1.检查输出任务是否已完成打印；

2.打印过程中是否电脑突然关机或重启使数据传输中断；

3.当前网线端口脱落或者网线存在问题，导致传输异常；

4.异常操作；

Q4：打印出来的线条散墨或不清晰？

A4：1.喷头出墨孔脏了，用纸巾清洁喷头底部出墨孔；

2.检查墨水瓶透气孔是否堵塞；

3.检查墨水是否已用完；

4.购买墨水质量不好，重新采购高质量墨水；

5.喷头老化损坏了，重新购买喷头更换；

Q5：打印出来线条对接有移位、间隙或重叠？

A5：1.喷头接线未设好，需调整喷头回来接线设置参数；

2.步进参数设置过大或过小，需调整走纸行步进量参数；

Q6：打印中收送纸不工作？

A6：1.平衡杆没有放置到位，检查平衡杆是否放置到卡槽深处;

2.感应器损坏，检查方式用手去靠近感应器表面，电机是否转动;

3.器件接线与线路板松动；



喷墨绘图仪

保修卡（销售商留存）

设备型号： 产品编号：

出厂日期： 购买日期：

用户名称： 用户电话：

用户地址：

销售商名称

销售商电话

销售商地址

保修条款：

1.用户自购买之日起，对整机进行非人为损坏保修十二个月，易损坏和耗材（如压轮、压条、

数据线、堵头等）除外；

2.对于因以下因素造成的损坏或不当，无论是否在保修期内，均不承担免费维修服务；

a) 非专业人员私自拆卸产品、人为损坏、未按说明规定方法操作使用、运输保管不当、

电源电压不稳定引起的异常。

b) 不可抗拒的因素，如地震、火灾等自然损坏。

c) 无保修证书或保修证书涂改。

3.保修期内，只对绘图仪本身承担应尽的法律义务，对其它直接或间接损失（包括使用或不

能正常使用本产品带来的商业利润损失，业务中断或任何其它金钱损失等）不负任何责任。

4.保修期后，本公司将有偿为用户提供服务。

5.本公司保留对以上各项保修条款的最终解释权。



喷墨绘图仪

保修卡（客户留存）

设备型号： 产品编号：

出厂日期： 购买日期：

用户名称： 用户电话：

用户地址：

销售商名称

销售商电话

销售商地址

保修条款：

1.用户自购买之日起，对整机进行非人为损坏保修十二个月，易损坏和耗材（如压轮、压条、

数据线、堵头等）除外；

2.对于因以下因素造成的损坏或不当，无论是否在保修期内，均不承担免费维修服务；

a) 非专业人员私自拆卸产品、人为损坏、未按说明规定方法操作使用、运输保管不当、

电源电压不稳定引起的异常。

b) 不可抗拒的因素，如地震、火灾等自然损坏。

c) 无保修证书或保修证书涂改。

3.保修期内，只对绘图仪本身承担应尽的法律义务，对其它直接或间接损失（包括使用或不

能正常使用本产品带来的商业利润损失，业务中断或任何其它金钱损失等）不负任何责任。

4.保修期后，本公司将有偿为用户提供服务。

5.本公司保留对以上各项保修条款的最终解释权。


